>Aha-Effektc mit
kleinen Rollen

Alternative zu Honen und Feinschleifen aufgezeigt

Eine Internetprasenz, die dem oftmals mit Reizen Uberfrachteten
Internetsurfer den gewissen >Aha-Effeki« entlockt und Lust auf mehr
macht, gibt es von der Baublies AG aus Renningen bei Stuttgart:
Die Schwaben sind Trendsetter und Kompetenzfihrer der Rollier-
technologie fUr perfekte Oberflachen. Mit dem neuen Online-Auftritt
gibt Baublies eine Internet-Vistenkarte der Extraklasse ab.

Superglatte und verfestigte Oberflachen
mit Rautiefen von unter 1 pm - Rollieren
ist mehr denn je eine Technik mit Zukunft.
Bereits vor 80 Jahren eingefihrt, setzt das
als Glatt- oder Festwalzen bekannte Ver-
fahren den Siegeszug in allen metallverar-
beitenden Industrien fort. Kein Wunder, ist
das spanlose Rollieren doch eine preis-
ginstige Alternative zu herkémmlichen
Zerspanoperationen wie etwa Schleifen
und Honen — in vielen Fallen qualitativ
besser, schneller, umweltvertraglicher und
unterm Strich deutlich billiger.

Andreas Hadler, Vorstand der Baublies
AG: »Rollieren muss als hochwertige und
kostensenkende Feinbearbeitungstechno-
logie noch viel bekannter werden. Es ist
wichtig, einerseits die Anwendungsmog-
lichkeiten aufzuzeigen und andererseits
gerade die Anwender zu lberzeugen, die

bisher auf Feinschleifen oder Honen
schwéren.« Der neue Internetauftritt von
Baublies setzt mit einer ansprechenden,
zeitgemaBen Optik neue MaBstabe, Neben
kurzen Informationen zum Unternehmen
geht es in Sachen Rollier-Technologie,
-Werkzeuge, -Maschinen und individuelle
Konturfindung schnell in die Tiefe, ochne zu
iberfrachten oder gar zu langweilen.
Hervorragende Animationen zu allen
wichtigen Produkt- und Technologie-
blécken machen Rollieren slebendige. Sie
zeigen auf, wie auf allen gangigen Werk-
zeug- und Sondermaschinen beziehungs-
weise CNC-gesteuerten Anlagen die in
einem Kafig gefihrten geharteten Rollen
durch Druck das Rauigkeitsprofil von spa-
nend hergestellten Werkstiicken prozess-
sicher plastisch kaltverformen. So entste-
hen in wenigen Sekunden perfekte Ober-
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flachen mit Rautiefen bis unter R, 1 pm.
Gleichzeitig verfestigt sich der Werkstoff
und wird korrosionsbestandiger. Auf diese
Weise sind Traganteile t, von 90 bis 100
Prozent, eine Erhéhung der Randschicht-
harte um 10 bis 20 Prozent sowie eine
Zunahme der Dauerschwingfestigkeit von
iber 50 Prozent moglich.

Andreas Hadler: »www.baublies.com ist
ein weiterer Mosaikstein, die Rollier-Tech-
nologie noch bekannter zu machen, denn
das Verfahren eignet sich fiir die Bearbei-
tung der Oberflaiche der Innen- und
AuBenkonturen von nahezu allen rotations-
symmetrischen Korpern.«

Hoch innovativ und einzigartig prasen-
tieren sich die Méglichkeiten, nach Aus-
wahl der entsprechenden Determinanten,
Stickkosten zu berechnen oder interaktiv
Bearbeitungsparameter zu ermitteln. Wer
Ad hoc-Informationen sucht, ist genauso
auf der Baublies-Homepage richtig wie
derjenige, der zusatzlich in die Tiefe der
Technik eintauchen méchte. Insbesondere
das in dieser Art einzigartige Schlagwort-
Lexikon zur Rolliertechnologie macht das
Suchen und Blattern effektiv.

Andreas Hadler: »Rollieren ist fiir fast
alle Feinbearbeitungsoperationen hochin-
teressant. Nicht zuletzt kénnen die neuen
Websites einen AnstoB zu geben, zunachst
das Rollieren anstatt Schleifen oder Honen
zu testen.« —

~! Baublies AG
BrunnenfeldstraBe 42, 71272 Renningen
Telefon: 07159 9287-0, Fax: 07159 9287-25
www.baublies.com

Der neue Baublies
Internet-Auftritt: Ein
gelungener Mix aus
fundierten Informationen
und schnellen Animationen
rund um das Rollieren

| ROLLIER-VORTEILE

B mit dem Rollierverfahren wird eine
maximale Prozess-Sicherheit erreicht

B es werden verschleiBfestere Ober-
flichen durch Verdichtung des
Werkstoffes erzielt

B es werden Rautiefen R: bis unter
1 pm erreicht

M die Bearbeitung dauert nur wenige
Sekunden

B es entstehen keine Abfallprodukte
wie etwa Schleifstaub
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