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| Qualifiziertes Personal gesucht Wenn 60 HRC nicht reicht Bewusstseinsfordernd

An Auftragen fehlt es Nicht auf, sondern in das Geringere Kosten durch
nicht: Beschichtungs- Material bringt Andreas Condition-Monitoring und
technik boomt und Hadler die Harte — dank mehr Energie-Effizienz

Technik. Seite 64
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Horst Wolf kénnte sein eines neu entwickelten - darauf setzt schen
Pfélzer Unternehmen Kombiwerkzeugs in heute Dr.-Ing. Dirk Prust,
. noch schneller wachsen . einem Arbeitsgang mit Chiron-Geschaftsiiihrer
. lassen. Seite 48 “_ dem Drehen.  Seite 38
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Hart wie Stahl ist langst
nicht mehr hart genug.
Deshalb werden Beschich-
tungs- und Verdichtungs-

d techniken immer wichtiger
- Grund genug fir einen
Themenschwerpunkt.




_ OBERFLACHENTECHNIK |

Bitte Drehen und
Diamant-Glatten

Innovative Neuentwicklung reduziert Nebenzeiten

Mit dem neuen Kombi-Werkzeug der Baublies AG aus Renningen
lassen sich Bohrungen in Pleueln wirtschaftlicher fertig bearbeiten als
bisher. Die Spezialisten rund um die Rollier-Technologie setzen dazu
auf die Kombination aus Drehen der Bohrung mit nachfolgendem
Diamant-Glatten der Oberflache — alles mit einem Werkzeug und
ohne UmrUsten. Das spart insbesondere in GroBserien viel Geld ein.

»Unser neues Kombi-Werkzeug zur Pleuel-
augen-Bearbeitung wird der Renner.«
Andreas Hadler, Vorstand der Baublies AG,
zeigt sich zuversichtlich, wenn er von die-
ser bahnbrechenden Entwicklung seines
Hauses spricht.

Seit 1968 ist die Baublies AG weltweit
Synonym fiir maBgeschneiderte Rollier-
Lasungen, dem innovativen, spanlosen
Feinbearbeitungsverfahren  fiir  duBerst
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glatte und verfestigte Oberflachen. So
stellt der Trendsetter immer wieder neue
oder optimierte Rollierwerkzeuge und -ma-
schinen maBgeschneidert zur Verfilgung.
Andreas Hadler: »lch war Oberrascht, wie
schnell sich schon wahrend der ersten
EMO-Tage das innovative Werkzeug unter
dem  Fachpublikum  herumgesprochen
hatte.« Kein Wunder, denn die Rollier- be-
ziehungsweise Diamant-Glatt-Technik ist

auBerst prozesssicher. Mit Rautiefen von
unter R, 1,0 pm, kurzen Durchlaufzeiten
sowie geringen Investitionen und schneller
Amortisation stellt das Verfahren eine qua-
litativ hochwertige und kostengiinstigere
Alternative zu spanabhebenden Verfahren
wie etwa Schleifen oder Honen dar.

Extrem glatte Oberflachen
ohne Spane

Das Einrollen- und Mehrrollen-Rollieren ist
einfach aber wirkungsvoll. Gehéartete Rol-
len, die in einem Kafig fixiert sind, wélzen
mit stufenlos einstellbarem Druck {iber die
Oberflache des zu bearbeitenden Werk-
stiicks. Wird die FlieBgrenze des Werk-
stoffs {iberschritten, flieBen die mikrosko-
pisch kleinen Profilspitzen, die nach der
vorherigen spanabhebenden Bearbeitung
an der Werkstiickoberflache zuriickgeblie-
ben sind, in die angrenzenden Vertie-
fungen. Das Rauigkeitsprofil wird so plas-
tisch kaltverformt und egalisiert.

Drehen und Glatten in einem

Dieses Prinzip kommt auch beim Diamant-
Glatten zur Anwendung. Durch die extreme
Harte des Diamanten kdénnen sogar Werk-



In einer Aufspannung
wird nach speziellen
Vorgaben gedreht
(rechts). Dann lenkt
das Werkzeug aus
(Mitte). Auf dem
Rickweg gleitet der
hochprézise und
feinstpolierte Diamant
Uber die vorher
zerspante Flache
(links).

stoffe bis zirka 60 HRC geglattet werden.
Genau das Richtige fir die Pleuelaugen-
Bearbeitung und das neue Baublies-Kom-
bi-Werkzeug, das so aufgebaut ist, dass
die Schneidplatte und der Glatt-Diamant

[ OBERFLACHENTECHNIK

m+w

versetzt gegeniiber angeordnet sind. In ei-
ner Aufspannung wird erst das Pleuelauge
nach speziellen Vorgaben gedreht. Dann
lenkt das Werkzeug aus. Auf dem Rickweg
gleitet der hochprazise und feinstpolierte
Diamant Ober die vorher zerspante Flache.
Eine duBerst glatte Oberflache entsteht.

Dariiber hinaus verfestigen sich die Rand-
schichten, die Dauerschwingfestigkeit der
Oberflache nimmt zu und hat wegen der
Plateaubildung zuséatzlich griéBere Trag-
anteile.

Vorteile iber Vorteile —
nicht nur fir die Umwelt

Die so bearbeiteten Pleuelaugen weisen
konstante MaBe und hohe Passgenauig-
keiten auf und konnen viel schneller pro-
duziert werden als bisher. Weitere Vorteile
des umweltfreundlichen, spanlosen Ver-
fahrens: Die Oberflachen werden wider-
standsfahiger gegen Verschleil3 und Korro-
sion, die Werkstoffermiidungsgrenzen ver-
schieben sich und die Gleitreibungszahlen
werden reduziert. Baublies-Diamant-Glatt-

werkzeuge lassen sich im Bedarfsfall du-
Berst filigran herstellen, sodass Glattar-
beiten zum Beispiel in Kegel-Bohrungen
ab 0,1 mm Durchmesser und in Sonderfal-
len sogar noch darunter realisierbar sind.
Auf diese Weise lassen sich nahezu alle
Konturen - selbst im Innenbereich - glat-

»Mit dem neuen Kombi-Werkzeug
lassen sich Bohrungen wesent-
lich wirtschaftlicher herstellen.«

Andreas Hadler, Vorstand der Baublies AG

ten und verfestigen. Minimale Bearbei-
tungskréfte schonen das Werkstiick und
machen Baublies-Diamant-Glattwerkzeuge
zur ersten Wahl fir dinnwandige Bauteile.

Kosten im Auge behalten

Andreas Hadler: »Das neue Werkzeug hat
das Potenzial, durch Reduktion der Neben-
zeiten in der Pleuelaugen-Bearbeitung im-
mens die Kosten zu minimieren. Eine un-
endliche Vielfalt an Sonderlosungen macht
die innovative Neuentwicklung multifunk-
tional einsetzbar.« =l

Baublies AG
BrunnenfeldstraBe 42, 71272 Renningen

Telefon 07159 9287-0, Fax 07159 9287-25
www.haublies.com 1
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12. Fachmesse fir Fertigungstechnik,
Werkzeugmaschinen- und
Sondermaschinenbau

und umfassendes Angebot im Bereich
Fertigungstechnik, Werkzeugmaschinen-

und Sondermaschinenbau.

Gemeinsam mit:
10. Internationale Fachmesse fir Teile,
Komponenten, Module und Technologien
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Vom HighTech-Exponat der Spitzenklasse bis zur innaovativen
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