l Oberflachentechnik

Kostenglinstige Technologie ersetzt Honen und Fein-Schleifen

Zum Finishen ist Rollieren erste Wahl

Die Beschaffenheit der Oberflichen von Bauteilen spielt in
allen Schlisselindustrien eine immer bedeutendere Rolle.
Oberflaichengtiten bis unter 1 pm sind oft schon gangige
Standardanforderungen. Um diese zu erfiillen, wird in der
Regel geschliffen, gehont oder poliert. Dabei geht es in vielen
Fallen mittels Rollieren deutlich einfacher, schneller, umwelt-

vertraglicher und kostenglinstiger.

ie Spezialisten von Baublies aus
Renningen stellen die fiir das Rollie-
ren notwendigen Werkzeuge und Ma-
schinen bereit. Seit 1968 sind die Schwa-
ben eines der wenigen Unternehmen
weltweit, das diese wirtschaftliche Me-
thode der Feinbearbeitung stetig mit in-
novativen Losungen fortentwickelt.
Maschinenelemente wie Verbindun-
gen, Lager, Laufbuchsen oder Wellen
sind im Einsatz héchsten Belastungen
ausgesetzt. Damit sie besser funktionie-
ren und langer halten, brauchen sie har-
te, oxidationsbestandige und insbeson-
dere glatte Oberflachen. Andreas Hadler,
Vorstand von Baublies: ,Oftmals werden
die geforderten Oberfldchengiiten teuer
und zeitaufwendig geschliffen oder ge-
hont. Das muss nicht sein, denn mit mo-
dernen Rollierwerkzeugen lassen sich
hohe Oberflichengiiten bei gleichzeiti-
ger Verfestigung des Materials deutlich
schneller und billiger erzielen." Die spe-
zielle Ausrichtung des Unternehmens
auf das Herstellen von Rollierwerkzeu-
gen, Bild 1, und -maschinen, Bild 2, hat
im Laufe der Jahre zu einer ho-
hen Kompetenz und immer
weiter verbesserten Produkten
gefhrt.

Kleine Rollen -
grofRe Wirkung

Rollieren  beziehungsweise
Glatt- oder Festwalzen ist die
effiziente und prozesssichere
Finishing-Methode fur alle
plastisch verformbaren Werk-
stoffe bis zu einer maximalen
Werkstoffharte von 50 HRC
Das Verfahren existiert seit
rund 80 Jahren und wird bei-
spielsweise in der Automobil-
industrie, unter anderem zum
Endbearbeiten von Getriebetei-
len, eingesetzt. Auch quer
durch alle anderen Branchen
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kommt die Technologie immer
mehr zur Anwendung.

Das Prinzip ist einfach, aber
sehr effizient: Die in einem K&-
fig gefiihrten, gehédrteten Rol-
len werden durch einen An-
triebskonus an die zu bearbei-
tende Fliche gepresst, wobei
sich der Walzdruck stufenlos
einstellen lasst. Ubersteigt der
Anpressdruck der Rollen die
Fliefigrenze des Werkstoffs der
meist spanend hergestellten
Werkstiickoberflache, wird das
Rauigkeitsprofil plastisch kalt-
verformt und eingeebnet. Die
Profilspitzen flieffen im pm-Be-
reich in die Vertiefungen und
konnen die vorhandene Rautie-
fe egalisieren. Auf diese Weise
erhohen die Rollierkréfte die
Eigenspannung des Materials
und die Oberfliche verfestigt
sich, sodass die Oberflichen-
hérte steigt. Die Dauerschwing-
festigkeit verbessert sich und

Extrem glatte Oberflachen entstehen durch Werkzeuge
zum Aulenrollieren (oben) und Innenrollieren (unten).

Andreas Hadler: ,Durch stetige Weiterentwicklung hat die Rollier-
technologie als wirtschaftliches Finishverfahren in der industriellen
Produktion eine breite Akzeptanz gefunden,”

die Werkstoffermiidungsgren-
zen verschieben sich.
Insgesamt wird die dyna-
mische Belastbarkeit deutlich
besser. Weiterhin verbessert
sich der Traganteil der Oberfla-
che. Auch entsteht durch die
Materialverschiebung ein ,ver-
rundetes Profil* der verbleiben-
den Rautiefe, das sehr geringe
abrasive Eigenschaften hat. An-
dreas Hadler: ,Die Ergebnisse
sprechen flr sich: Abhangig
von Parametern wie Werkstoff,
Vorbearbeitung und Bauteil-
geometrie sind durch Rollieren
Oberfldchengiiten Rz von unter
1,0 pm, Traganteile tp von 90
bis 100 %, eine Erhchung der
Randschichtharte um 10 bis
20 % sowie eine Zunahme der
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Dauerschwingfestigkeit von
aiber 50 % moglich.“

Rollieren eignet sich unter
anderem fiir die Bearbeitung
der Oberfléchen nahezu al-
ler rotationssymmetrischer
Kérper sowie entsprechen-
der Bohrungskonturen bei
Innen- und Aufienkonturen
- zum Beispiel bei zylindri-
schen, Sackloch-, Kegel-,
oder Stufenbohrungen, In-
nennuten, Planflichen, Au-
Benkegeln,  Auflendurch-
messern ab  Durchmesser
1,0mm oder Innenradien
von Bohrungen. Der Riick-
hub im Eilgang verkirzt zu-
satzlich die Bearbeitungs-
zeit.

Thomas Kappel, Leiter Technik/Ent-
wicklung bei Baublies: ,Werkstiicke mit
idealer Oberflache lassen sich nicht fer-
tigen, aber durch Rollieren entstehen
nahezu vollkommene. Dabei sind rollier-
te Flachen nicht nur glatter, sondern
prasentieren sich auch deutlich ver
schleif3fester und korrosionsbestidndiger
als etwa geschliffene Flachen. Durch die
extrem glatte Oberflache sinken spater
im Einsatz der Bauteile die Laufgerdu-
sche. Der Verschleiff wird deutlich ver-
mindert."

Neuer ,Toolshop” im Internet

Das modulare Werkzeugsystem ,,ERG” beim Nuten-Rollieren: Das
robuste Prazisionswerkzeug 16st mit austauschbaren Modulen nahezu
alle Glatt- und Festwalzaufgaben auf Drehmaschinen.

Komplettes Produktportfolio

Das Leistungsspektrum von Baublies
deckt alle Bereiche der Rolliertechnolo-
gie ab und bietet Lésungen auch fir
kniffligste Anwendungsfédlle. Zum Pro-
gramm gehoren Rolliermaschinen und
-werkzeuge zum Innen-, Aufsen- und
Aufienkegelrollieren sowie Einrollen-,
Expandier-, Planrollier-, Bérdel-, Sonder-
ollier-, Driickpolier- und Diamantwerk-
zeuge. Ein Beispiel fir die Innovations-
kraft ist das modulare Werkzeugsystem
,ERG", Bild 3. Das neuartige Einrollen-

Prazisionswerkzeuge online bestellen
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werkzeug 16st durch austauschba-
re Module nahezu alle Glattwalz-
und Festwalzaufgaben auf Dreh-
maschinen

Rollierwerkzeuge bendtigen kei-
ne besonderen Vorrichtungen und
sind deshalb auf allen gebrauchli-
chen Werkzeugmaschinen ein-
setzbar. Auch ist der Einsatz auf
CNC-gesteuerten Anlagen und
Sondermaschinen wie Transfer-
strafen und Rundtaktmaschinen
problemlos méglich.

Thomas Kappel: ,Unternehmen
der industriellen Metallbearbei-
tung neigen immer noch dazuy,
zur Feinbearbeitung ausschliefs-
lich zeit- und kostenaufwendig zu
schleifen oder zu honen, obgleich
viele Applikationen ohne Schleifstaub
oder -schlamm und in einer Aufspan-
nung mittels Rollieren schneller, besser
und weitaus kostengiinstiger durch-
gefiihrt werden kénnen." o

Baublies AG, Andreas Hadler, Brunnenfeldstr,
42, 71272 Renningen, Tel. 07159 / 9287-0,
Fax -25, E-Mail: info@baublies.com,
Internet: www.baublies.com

3 TOOLSHOP Advanced lool search

I Ab sofort kénnen die Werk-
zeuge der drei fithrenden
Marken Walter, Titex und
Prototyp bequem iiber das
Internet beschafft werden.
Unter www.walter-tools.com
steht ein breites Sortiment
an Prézisionswerkzeugen fiir
die Metallzerspanung auch
online zur Verfliigung, Bild.
Der Einstieg wird dem An-
wender leicht gemacht, denn
der Internet-Shop iiberzeugt
durch eine einfache Hand-
habung und eine benut-
zungsfreundliche Meniifith-
rung.

Der ,Toolshop" ist derzeit
nicht nur in Deutschland,
sondern auch in rund 13 wei-
teren Landern verfiigbar. Mit
einem Klick erfahren die
Kunden alles iiber die Bestel-
lung, die Verfuigbarkeit und
den Nettopreis der aus-
gewahlten  Standardwerk-
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zeuge - und das rund um die
Uhr und tagesaktuell. Mit der
Lieferstatusanzeige sind die
Kunden vom Auftragsein-
gang an immer auf dem Lau-
fenden. Die ,Premium-Lo-
sung" erlaubt es, iber Up-
load-Files Bestelldaten inklu-
sive eigener Artikelnummer
aus dem eigenen Warenwirt-
schafts-  beziehungsweise
Einkaufssystem (WWS) in
den Toolshop zu tlberneh-
men. Das spart Zeit bei der
Bestellung. Mit der Schnell-
erfassungsmaske kann der
Einkdufer in kirzester Zeit
bis zu 99 Positionen erfassen.
Auflerdem stehen fiir einen
erneuten Bestellauftrag eine
Reihe von Vorlagen (Templa-
tes) bereit.

Ob Bohrer, Drehhalter, Fré-
ser, Gewindeschneider oder
Wendeschneidplatten, alles
ist lber komfortable Such-

Mit dem ,Electronic Consultant” in ,, TECweb” und dem , Cutting-
Data-Service” in ,,CSSweb” ist das passende Werkzeug schnell
gefunden: Ob hochfeste Stahle oder Legierungen, Nichteisenmetalle
oder Verbundwerkstoffe - die hinterlegte Datenbank kennt fast alle
Materialien, die aktuell in der industriellen Fertigung bearbeitet

werden,

funktionen leicht zu finden.
Uber die Suche in der Bestell-
maske hinaus kann auch im
Walter-Online-Katalog  ge-
sucht werden. Die Werkzeuge
werden direkt mit Bild am PC
angezeigt. Anschlieffend las-

Bild: Walter

sen sich die Stammadaten per
Mausklick in-die Bestellung
Ubernehmen:. Insgesamt um-
fasst der Toolshop mehr als
60 000 Werkzeuge und Kom-
ponenten.
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