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Technische Daten

Anwendung

Aufnahme

Rolltiefe
Bearbeitungsdurchmesser
Verstellbereich

Optionale Werkzeugausstattung
- Innenkiihlung ab @ 8 mm

Einsatzparameter

Durchgangs- und Sacklochbohrungen
nach Kundenwunsch

nach Kundenwunsch

ab4mm

-0,1bis +0,1 mm

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, die fiir individuelle Félle

angepasst werden miissen.
AufmalB Werkstiick

Vorspannung Werkzeug
Drehrichtung Werkzeug/Werkstiick
Riickzug

Schmierung

Vorbearbeitung des Werkstiickes
Maximale Harte des Werkstilickes

BAUBLIES AG

bis 0,02mm

bis 0,03mm

Rechtslauf (M3)

im Eilgang (GO)

Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums
(<40 um) kann die Oberflachenqualitadt und die
Lebensdauer des Werkzeuges verbessern

Rautiefe bis R; 12 um, Toleranz IT8 oder besser
45HRC

VORTEILE
Sehr kurze Bearbeitungszeit
Oberflachengiiten von héchster Qualitat
. Hohe Produktivitat
' Geringe Investitionskosten
Einfacher Austausch von VerschleiBteilen
Kompakte BaumaBe
Auf allen gédngigen Werkzeugmaschinen
einsetzbar

sales.baublies@baublies-group.com - www.baublies.com - www.baublies-group.com

Innenrollierwerkzeuge PICCOLINO sind
Werkzeuge in besonders kompakter
Ausfihrung zum Einsatz auf Maschinen mit
eingeschranktem Arbeitsraum wie z. B.
Mehrspindel- und Langdrehmaschinen oder
Rundtaktmaschinen.
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Beim Verstellen des Werkzeugdurchmessers
tiber das angegebene NennmaR hinaus
tiberragt der Konus den Kéafig. Das angege-
bene MaB ,X*“ kann nicht mehr eingehalten
werden. Das MaB ,X“ erhoht sich um ca.
0,2 mm je 0,01 mm (2 einem Teilstrich am
Werkzeug) Anderung des Durchmessers.

Einstellung des Werkzeuges

Weitere Hinweise zu Drehzahl und Vorschub
finden Sie unter www.baublies.com.
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