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Kugelrollierwerkzeug
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Ny
Angetriebenes Werkzeug % *ACHTUNG:
Rotationsachse pa

Werkzeug und Werkstiick
miissen rotieren!

vorher nachher
Werkstlickspindel
Rotationsachse
Einsatzparameter Sonderrollierwerkzeuge fiir Kugelbearbei-
Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, die fiir individuelle Félle tung. Das Werkzeug wird unter einem
angepasst werden mussen. definierten Winkel auf die Kugeloberfldche
Drehzahl Werkzeug N bis zu 3500 U/min gedriickt. Dabei rotiert sowohl das Werk-
Drehzahl Werkstiick N,* bis zu 500 U/min zeug als auch das Werkstiick. So wird die
AufmaB Werkstiick bis 0,02 mm Kugeloberflache ,zeilenweise® geglattet.
Bearbeitungszeit 2-3s
Schmierung Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums
(<40 pm) kann die Oberflachenqualitat und die VORTEILE

Lebensdauer des Werkzeuges verbessern . . . .
9 Einsatz auf Maschinen mit angetriebenen

Verweildauer unter Druck 5-20 Umdrehungen Werkzeugen
Vorbearbeitung des Werkstiickes Rautiefe bis R; 10 pm Zerspanung und Rollieren in einer
Maximale Harte des Werkstlickes 45HRC Aufspannung

Kurze Bearbeitungszeit
Kompakte Abmessungen
Niedrige Bearbeitungskréfte
Geringe Investition
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