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Einrollenwerkzeug zum Festwalzen von
dynamisch beanspruchten AuBengewinden
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Technische Daten
Anwendung Festwalzen des Gewindegrunds von AuBengewinden
Aufnahmen nach Kundenwunsch
Weganzeige mit Gehduse Kontrolle Weganzeige (keine Kraftanzeige!)/
Werkeinstellung 1 kN Vorspannung
Radius Rolle nach Kundenwunsch

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fiir individuelle Félle angepasst werden miissen.

Walzgeschwindigkeit bis 200 m/min

Vorschub nach Steigung

AufmaB Werkstlick bis 0,02 mm

Vorspannung Werkzeug bis 2mm

Schmierung Emulsion oder Ol; eine Filterung des Schmiermediums

(<40 pum) kann die Oberflachenqualitat und die Lebens-
dauer des Werkzeuges verbessern

Vorbearbeitung des Werkstiickes Rautiefe bis R, 15um
Maximale Héarte des Werkstiickes 45HRC
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Einstellung
Vorspannung
(max. 17kN)

3 Weganzeige mit Gehduse
(keine Kraftanzeige!)

Montage beidseitig méglich

Bei geschnittenen Gewinden wird der
Faserverlauf des Werkstiicks unterbrochen.
Bei gerollten Gewinden hingegen ist der
Faserverlauf nicht unterbrochen, somit die
Oberflache des Gewindes verfestigt und
damit das Werkstiick unempfindlicher
gegen Kerbwirkung. Mit dem Baublies Ein-
rollenwerkzeug zum Festwalzen von Radien
an Gewinden kann eine Erh6hung der
dynamischen Festigkeitseigenschaften
erreicht werden. Dabei rolliert das Werkzeug
den Kernradius eines AuBengewindes und
verfestigt so die Oberflache. Eine héhere
VerschleiBfestigkeit und verminderte Kerb-
empfindlichkeit sind das Ergebnis.

VORTEILE
Verschiedene Rollengeometrien moglich
Einfaches Austauschen der Rollen
Kurze Bearbeitungszeiten
Keine Rist- und Transportkosten




