b BAUBLIES
GROUP

Einrollenwerkzeug
fur Axialeinstiche

© BAUBLIES AG 08/2026 - Technische Anderungen vorbehalten.

Zustellrichtung

Zustellrichtung

- !
Federweg ——‘ L— . —

Vorschub

Technische Daten Einrollenwerkzeug zum
Anwendung Axialeinstiche Glatten von Einstichen.
Aufnahme nach Kundenwunsch
Radius Rolle nach Kundenwunsch

VORTEILE

Schnelle Amortisation

Einsatzparameter Optimale Auslegung der Rollen
Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, fur die Bearbeitungsaufgabe
die fiir individuelle Fille angepasst werden miissen. Hohe Produktivitit
Walzgeschwindigkeit bis 120 m/min Kompakte BaumaBe
Vorschub 0,05-0,15mm/U Einfacher Austausch von
AufmaB Werkstlick bis 0,01mm VerschleiBteilen
Federweg bis 5mm
Schmierung Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums

(<40 pm) kann die Oberflachenqualitat und die Lebens-
dauer des Werkzeuges verbessern

Vorbearbeitung des Werkstlickes Rautiefe bis R, 10 um

Maximale Harte des Werkstlickes 45HRC
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