BAUBLIES

@ GROUP

Einrollenwerkzeug — variabel

© BAUBLIES AG 05/2023 - Technische Anderungen vorbehalten.

58

32,5 40

Technische Daten
Anwendung
Standardaufnahme
Verstellbereich
Radius (R)

Optionale Werkzeugausstattung
- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.
- Sonderrollen, z. B. Hartmetall

Beispiele fir Aufnahme

Alternative
Montagemadglichkeit
der Schéfte

Wellen, Konturen, Einstiche, Planflachen
Vierkantschaft 20/25/32/40 mm

+90°in 15°-Schritten arretierbar

2mm

i

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fiir individuelle Félle angepasst werden miissen.

Walzgeschwindigkeit
Vorschub

AufmaB Werkstlick
Vorspannung Werkzeug

Schmierung

Vorbearbeitung des Werkstlickes
Maximale Harte des Werksttickes

BAUBLIES AG

bis 200 m/min

0,05-0,3mm/U

bis 0,02 mm

bis Tmm

Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums
(<40 um) kann die Oberflachenqualitat und die Lebens-
dauer des Werkzeuges verbessern

Rautiefe bis R; 15 um

45HRC

sales.baublies@baublies-group.com - www.baublies.com - www.baublies-group.com

*Rolle separat bestellen

Variables Einrollenwerkzeug zum Glatten
und Verfestigen von Innen- und AuB3enkon-
turen.

VORTEILE
Die Winkelverstellung des Rollkopfes
ermdglicht eine Anpassung an die
Bearbeitungskontur
Optimale Auslegung der Rollen fur
Profilbearbeitung
Universell einsetzbar durch kompakte
Bauform




