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Einrollenwerkzeug, modulares System

Technische Daten 

Anwendung Außenbearbeitung zylindrisch, Wellen / mit Bund  
(jeweils 1 Rolle im Einsatz)

Durchmesserbereich (Ø) ab 15 mm

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, die für individuelle Fälle 
angepasst werden müssen.
Walzgeschwindigkeit bis 200 m/min
Vorschub bis 1 mm/U
Vorspannung Werkzeug bis 1,2 mm
Aufmaß Werkstück bis 0,02 mm

Schmierung Emulsion oder Öl; eine Filterung des Schmiermediums 
(< 40 μm) kann die Oberflächenqualität und die Lebens-
dauer des Werkzeuges verbessern

Vorbearbeitung des Werkstückes Rautiefe bis Rz 15 μm
Maximale Härte des Werkstückes 45 HRC
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Optional: 
Weganzeige-Gehäuse:
Montage beidseitig 
möglich.
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Einrollenwerkzeuge, modular
Rollkopf zum Glätten und Verfestigen von 
Wellen mit dem modularen Werzeugsystem.
Bearbeitung zylindrischer Wellen auch 
gegen Bund.

VORTEILE
  �Einfache Bedienung
  �Robuste Ausführung
  �Kompakte Bauform
  �Hoher Vorschub
  �Geringe Verschleißteilkosten
  �Sehr gute Oberflächen > Rz 1 μm

Aufgrund der auftretenden hohen Walzkräfte 
ist für eine aussreichende Einspannung von 
Werkstück und Werkzeug zu achten. 

TIPP

Weitere Rollköpfe:

Rollkopf Typ 1
Rolle indexierbar

Typ 2 Typ 3
Rolle indexierbar

Typ 4

Optionale Werkzeugausstattung
-  Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.
-  Weganzeige-Gehäuse, Montage beidseitig möglich.


