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Technische Daten
Anwendung

Durchmesserbereich ()

Optionale Werkzeugausstattung
- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.

Optional:
Weganzeige-Gehause:
Montage beidseitig
moglich.
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Rollkopf Typ 1 Typ 2
Rolle indexierbar

AuBenbearbeitung zylindrisch, Wellen/mit Bund
(jeweils 1 Rolle im Einsatz)

ab 15 mm

- Weganzeige-Gehause, Montage beidseitig moglich.

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, die fiir individuelle Félle

angepasst werden miissen.
Walzgeschwindigkeit
Vorschub

Vorspannung Werkzeug
AufmalB Werkstiick

Schmierung

Vorbearbeitung des Werkstlickes
Maximale Héarte des Werkstiickes

BAUBLIES AG

bis 200 m/min

bis 1 mm/U

bis 1,2 mm

bis 0,02 mm

Emulsion oder Ol; eine Filterung des Schmiermediums
(<40 pm) kann die Oberflachenqualitdt und die Lebens-
dauer des Werkzeuges verbessern

Rautiefe bis R, 15 um
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Einrollenwerkzeuge, modular

Rollkopf zum Glatten und Verfestigen von
Wellen mit dem modularen Werzeugsystem.
Bearbeitung zylindrischer Wellen auch
gegen Bund.

Weitere Rollkdpfe:

Typ 3 Typ 4
Rolle indexierbar

VORTEILE
Einfache Bedienung
Robuste Ausfiihrung
Kompakte Bauform
Hoher Vorschub
Geringe VerschleiBteilkosten
Sehr gute Oberflachen >R,1 um

TIPP

Aufgrund der auftretenden hohen Walzkréfte
ist fiir eine aussreichende Einspannung von
Werksttick und Werkzeug zu achten.
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