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Diamant-Glattwerkzeug
Zylinderschaft, variabel
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46 L
29,5

A

L=33

Schwenkkopf

Halter

Innenkihlung
Spannflache 4 x 90°

Verstellbereich 240°
Teilung 48 x 5°

Technische Daten

Anwendung Bearbeitung von Bohrungen und Konturen
Standardaufnahme Zylinderschaft @ 20/22/25/32/40 mm
Verstellbereich 240°

Teilung 48 x 5°

Optionale Werkzeugausstattung

- Sonderaufnahmen VDI, HSK, 34", 1", etc.
- Glattdiamant mit Sondergeometrie

- Montagehilfe

- L=27/30/36/38 mm méglich

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fiir individuelle Fille angepasst werden miissen.

Glattgeschwindigkeit bis zu 150 m/min

Vorschub 0,05-0,2mm/U

AufmaB Werkstlick bis 0,02 mm

Vorspannung Werkzeug bis Tmm

Schmierung Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums

(<40 um) kann die Oberflachenqualitat und die
Lebensdauer des Werkzeuges verbessern

Vorbearbeitung des Werkstlickes Rautiefe bis R; 15um
Fir die Hartbearbeitung geeignet
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*Glattdiamant separat bestellen

DO L

20 100
22 100
25 200
32 200
40 300

L = verfligbare Schaftlénge

Variable Diamant-Glattwerkzeuge sind nicht

formgebundene Werkzeuge zum Glatten und
Verfestigen von Bohrungen und Konturen. Auf-
grund des schwenkbaren Diamanttragers sind
diese Werkzeuge sehr vielseitig einsetzbar.

VORTEILE
Einfache Handhabung
Kompakte Ausfiihrung fiir Maschinen mit
eingeschranktem Werkzeugraum verfligbar
Mittels vier Federelementen an alle Werk-
stoffe adaptierbar (im Lieferumfang enthalten)
Glattdiamantradien von 0,4 bis 5mm
verfligbar
Glattdiamant indexiert flir Mehrfach-
bearbeitung
Hochste Oberflachengiite und Verfestigung
Universell einsetzbar
Ideal fiir Konturbearbeitung
Fir Hartbearbeitung und diinnwandige
Werkstiicke
Toleranzausgleich durch Federung
Austauschbarer Diamanttrager
Der Glattdiamant kann nachgeschliffen
werden
Kostenglinstig/geringe
Investition




