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Diamant-Glattwerkzeug
zur Innenbearbeitung kleiner Kegel

© BAUBLIES AG 08/2026 - Technische Anderungen vorbehalten.
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T/L: Auf Kundenwunsch
Technische Daten Formgebundenes Werkzeug zum Glatten
Anwendung Kegelbohrungen ab 0,1mm und Verfestigen kleinster Kegelbohrungen.
Standardaufnahme (D) Zylinderschaft @
VORTEILE

Optionale Werkzeugausstattung
- Sonderaufnahmen VDI, HSK etc.

Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen,
die fiir individuelle Fille angepasst werden miissen.

Glattgeschwindigkeit bis zu 100 m/min

Vorschub 0,05-0,2mm/U

AufmaB Werkstlick bis 0,005mm

Vorspannung Werkzeug bis Tmm

Schmierung Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums

(<40 um) kann die Oberflachenqualitat und die
Lebensdauer des Werkzeuges verbessern

Vorbearbeitung des Werkstlickes Rautiefe bis R; 15um
Fir die Hartbearbeitung geeignet
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Fir Hartbearbeitung geeignet
Toleranzausgleich durch Federung
Austauschbarer Diamanttrager

Der Glattdiamant kann nachgeschliffen

werden
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